RANSOME Fuee direrto

MANUFACTURING Gas LP
Vaporizadores

Caracteristicas estandar

e Vdalvula de entrada de liquido mecdnico
proporciona control positivo del nivel de liguido de
Gas LP en los de RH de tfamanos 50, 80y 120 RH.
Tamanos mas grandes utilizan confiable flotador y
l\le\/(LleO de enfrada eléctrica para evitar arrastre de
iquido.

Sistema de control de gas de milivoltios desarrollado
mantiene la femperatura del vapor constante bajo
condiciones de carga que cambia.

Vdalvula de control de gas se encuentra dentro del
gabinete seco protegida con el regulador montado
en el exterior para ventilacion total.

e Precision funcionamiento interruptor de
temperaturg, gjuste de fabrica y sellado confra la
manipulacion, incorpora contactos de metal
precioso para la vida de servicio extendida.

e Regulaciéon de la presion de dos etapas
roporciona rendimiento independientemente de
0s cambios en la presidon de entrada y las presiones
de gas en el Quemador.

® ASME cédigo vaporizar los fubos con calor integral
infercambidn aletas y conductos aislados
proporcionan vaporizacion eficiente con quemador
minima entrada.

El disenio modular ofrece maxima capacidad en
una unidad compacta y rectangular.

e Deflectores de aire de combustidn tipo persiana
doble aseguran la libertad de interrupciones incluso
durante condiciones climdaticas agdversas, (Para
condiciones exfremas, reignitors piloto eléctricos
opcionales estdn disponibles).

® Todos los tamanos son capaces de cobertura
infinita y mantendrdn un suministro de vapor desde
carga cero g plena capacidad. Sin carga, se
enerardn solo suficiente calor para mantener la
emperaturg del vapor y para evitar la
condensacion.

Los modelos estan disponibles en una mecdanicos seccion Vil y cédigo de

gama completa de tamanos de 50 GPH a California de regulaciones fitulo 8. Todos los

1.000 capacidad de propano GPH, modelos son Underwriters Laboratories,

permitiéndole comprar precisamente la sisterna mutuo de fabrica y Comisidon del

vaporizacién necesaria. ferrocarril de Texas Aprobada por la
Comisioén.

Los modelos estdndar se construyen para

conformarse con requisitos de folleto de la c Iq:!l. us

National Fire Protection Association 58, LISTED

sociedad americana de ingenieros “VAPORIZER FOR LP-GAS" APPROVED




Tabla de seleccion

Si tu Max. los requisitos de carga de propano * Altura Ancho Profundidad Peso del envio R
ansome
GALMR | Millones.de | cpup | kemr | N | oM | N | oM | N | om| B | ke | MO%°
50 4.58 1823 96 | 31 79 | 165 | 421 20.5 52 | 230 | 104.3 | RHS50
80 7.32 2916 154 | 41 104 | 165 | 42| 20.5 52 | 280 | 127.0 | RH80
120 10.98 4374 231 485 | 123 | 165 | 42| 20.5 52 | 325 | 147.4 | RH120
200 18.30 7290 384 | 675|171 | 165 | 42| 20.5 52 | 885 | 265.3 | RH200
400 36.60 14580 768 | 69.5 | 177 | 28 7112625 | 67 | 980 | 444.5 | RH400
600 54.90 21870 1162 1 69.5 | 177 | 42 107 | 26.25 | 67 | 1320 | 598.7 | RH600
800 73.20 29160 1836 | 69.5 | 177 | 56 142 | 26.25 | 67 | 1720 | 780.1 | RH800
1000 91.50 36450 1920 | 695 | 177 | 70 178 | 26.25 | 67 | 2100 | 952.5 | RH1000

(1) las unidades pueden ser paralelas para lograr mayores capacidades. Nota: para el uso con ofros gases, consulte a la fabrica para obtener informacion sobre el famano. (.e. C3H6, NH3, SO2, C12)

Teoria de la operacién

El vaporizador de la serie RH consiste en un recipiente de
presion nominal ASME vertical que es directamente calentado
por un quemador de gas. El guemador consume una pequena
porcién de vapor del recipiente para desarrollar el calor
necesario para la vaporizacion.

Mientras que el liquido entra en el recipiente, comienza a
vaporizar mientras que el calor es absorbido del cambiador de
calor caliente. Esto hace que la temperatura del vapor
disminuya.

El interruptor de temperatura de funcionamiento supervisa la
temperatura del vapor y senala la valvula de control de gas
para encender el quemador cuando la temperatura de vapor
desciende por debajo del punto de agjuste (120 grados F).

|

Los modelos de rescate RH50 Thru KRH120 utilizan un sistema de /i m
control de nivel de liquido mecdénico que consiste en una
valvula de entrada mecdnica, que es accionada por una bola
de acero inoxidable ubicada en el interior del buque. Si el nivel
de liquido sube por encima del nivel deseado, el flotador
levantard la palanca de la valvula de entrada permitiendo que
se cierre, evitando que el liquido se arrastre. Una vez que el
nivel desciende, la vdalvula de entrada volverd a abrirse.

Vapor

Liquido -

Los modelos de rescate RH200 Thru RH1000 utilizan un sistema
de control de nivel de liquido de funcionamiento eléctrico que
consiste en un interruptor de flotador externo y una
electrovdlvula. Si el liquido se eleva por encima del nivel
deseado, el flotador cerrard la electrovdalvula para evitar que el
liquido se arrastre.

Opciones de RH

Opcidn Descripcion Agregar sufijo
Reencendedor piloto Protégé confra la interrupcidn del pilofo debido a los vientos inusualmente E
eléctrico turbulentos y elimina la necesidad de fésforos para comenzar el vaporizador.
110V. requerido.

Garantia

Ransome Manufacturing, 3495 South Maple Avenue, Fresno, California, garantiza a todas las partes todo el equipo fabricado y vendido por él
para estar libre de defectos de material © mano de obra bajo el uso y servicio normales, cuando se instala y se ufiliza de acuerdo con todos los
codigos, reglamentos y leyes estatales y locales aplicables de acuerdo con el folleto Nacional de proteccion contfra incendios 58. Ransome
Manufacturing acuerda reparar o reemplazar cualquier equipo que su examen revela haber sido defectuoso debido a defectos de mano de
obra o material, si se devuelve a fabrica, los cargos de transporte prepagados. Las desviaciones de las aplicaciones recomendadas, el disefo
del sistema, la instalaciéon y las practicas de servicio, asi como el deterioro o desgaste debido a materiales extrafos o contaminacion presentes
en el gas propano o aire, se considerardn como abusos y anulardn esta garantia.

Esta garantia se aplica por un periodo de un ano a partir de la fecha de la instalacién, pero no mds de dieciocho meses después del envio de
la fébrica.

Esta garantia estd expresamente en lugar de cualquier otra garantia expresa o implicita, y de todas las obligaciones o pasivos por su parte por
danos incluyendo pero no limitados a danos consecuentes, siguiendo el uso o mal uso del equipo vendido por él. Ningun agente esta
autorizado a asumir ninguna responsabilidad por el rescate de la fabricacion, excepto como se indica anteriormente.

I b \ SOME 3495 South Maple Avenue e Fresno, California 93725 e USA

MANUFACTURING Telephone (659) 485-0979 e Fax (659) 485-8869 e www.ransomemfg.com




RANSOME

MANUFACTURING

Presentamos el recién disefiado rescate
i RH240 directo-encendio el vaporizador del
LP-gas!

La serie de RH240 del rescate proporciona una
fuente econdmica, confiable de liquido de
Vapor de gas de petréleo (LP) para una amplia
rama de aplicaciones de hasta 240 galones por
hora.

El RH240 (240 galones de capacidad) es una de
las nueve opciones de diferentes tamafos para
elegir en nuestra linea directa de disparo serie
de vaporizadores.

Las unidades RH240 son completamente
independientes y no requieren ninguna fuente
de energia exterior.

Instalado opcionalmente, el sistema de relight
del rescate 9V protege contra la interrupcién del
piloto debido a las condiciones atmosféricas
inusualmente turbulentas.

Unidad operada por cuatro baterias de 9V y dos
paneles solares.

La opcidén de sistema de relight de 9V es para

uso en el campo donde la energia de la linea
110V es caracter.

Tabla de Seleccién

RH240
Fuego directo

Gas LP
Vaporizadores

Si tu Max. los requisitos de carga de propano * Altura Ancho Profundidad | Peso del Envio
. s
GALHR | Millenes de | cpyr | KkGHR | IN. | oM. | IN. | cM. | IN. | oM. | LB. | KG.
240 21.96 8748 462 60 | 1524 | 33 | 83.8 30 | 76.2 | 640 290 RH240

(1) las unidades pueden ser paralelas para lograr mayores capacidades.
Nota: para el uso con otros gases, consulte a la fabrica para obtener informacién sobre el tamafio. (i.e. C3H6, NH3, SO2, C12)

RANSOME

MANUFACTURING

3495 South Maple Avenue ¢ Fresno, California 93725
Telephone (559) 485-0979 + (800) 342-8265 « Fax (559) 485-8869

www.ransomemfg.com
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Figura 1-1 - Vaporizador Series RH
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1. GENERAL

1.01 Estemanual proveeunadescripcionfisica, funcional,y una
teorianecesariaparael uso efectivodel osvaporizadoresRansome
defuego directo seriesRH de Gas-LP.

1.02 Los vaporizadores Ransome de fuego directo series RH,
proveen una fuente econémicay confiable de vapor del liquido
depetroleoodegasL P, paraunaampliavariedad deaplicaciones
de hasta 1000 galones por hora. Las unidades RH50, RH80 y
RH120 son completamente enterizas y no necesitan de otra
fuente de energia. Todas las unidades grandes y chicas estan
equipadas con un encendedor que requiere 115 vac. y 60 hz. de
fuerza. Estas unidades son puestas a prueba individualmente
usando gaspropano, y sonenviadaslistasparausarse. Laentrada
degasLp, y lasadidadel vapor son conectadas a sistema del
usario. El quemador es activado y el vaporizador de Ransome
series RH automati camente empieza atrabgjar silenciosamente.

1.03 El gasL Pesamacenado comoliquidoy usado comovapor.
Para cambiarse a vapor se le agrega calor a nivel que sigue:
(@ 875BTU por cadagalon de propano a-44 grados F
y 441 BTU a 132 gradosF.

(b) 808BTU por cada galén de butano a32 gradosF y
634 BTU a 130 gradosF.

Asi el liquido empezaraahervir convirtiéndose en vapor de
la siguiente forma:

(c) 36.4ft. (pies) cubicos por cada galon de propano.
(d)y 31.3ft. (pies) clbicos por cada gal6n de butano.

1.04 Losvaporizadores Ransome de series RH, desarollan €l
cal or requerido paralavaporizaci én por medio deunacombustion
generada por una pequefia presién de vapor. El quemador opera
con temperatura controlada, y solamente funciona cuando es
necesario crear €l vapor suficiente parareemplazar al quehasido
usado.

1.05 Caracteristicas delos vaporizadores series RH incluyen
lo siguiente:

(& Védvuladeentradadel liquidounicalibredeproblemasconsolo
dospartesmovibles, lacual esusadaenlosmodel osRH50, RH80
y RH120, permitiendo asi un lleno répido al tubo vaporizador y
evitando alavez sobrecargade gas LP. Unidades més grandes
usan un interruptor con flotador confiable y una vavula de
solenoideel éctrica.

(b) Unsistemaconfiabley segurodecontrol degasconmilivoltios
de fuerza, lo cual ayuda a mantener la temperatura del vapor
constante debajo de condiciones variables de carga.

(c) Interruptor de temperatura preciso, equipado de fabrica, y
sellado contra alteraciones inadecuadas, incorporando asi un
contacto precioso para un servicio de vida prolongado.

(d) Regulacion de presion de dos etapas es usada hasta en las
uni dades més peguefias, permitiendo asi unapresi én adecuadaal
guemador y un funcionamiento seguro sin importar 10s cambios
de presién en el tanque.

(e) TubosvaporizadoresdecodigoA.S.M.E. convenasintegrales
en €l intercambiador de calor, y conductos aislados que proveen
unavaporizaciéneficienteconminima participaciondel quemador.

(f) Lavavuladecontrol degasestaubicadaadentrodel gabinete
enunadreacalida. L osreguladoresson puestosenlaparteexterior
del gabinete parareducir los peligros de incendio.

(9) Eldisefiomodular proveecapaci dad maximaen unacompacta
unidad rectangular. Una unidad de un tamafio de 1000
galones por hora ocupa 10.5 pies cuadrados solamente.

(h) Doblergjillade deflectoresde airey combustién aseguraal
piloto ser libre de apagones hasta cuando las condiciones del
clima son adversas. ( Para condiciones extremas hay opciones
disponibles paraencendido eléctrico del piloto).

(i) Lasguiasdeaceroinoxidableaseguranunaalineacion perfecta
del quemador al tubo vaporizador, evitando asi el tizney creando
una combustion compl eta.

() Hay model osdi sponiblesenunacompl etavariedad detamafios
con capaci dad de 50 hasta 1000 gal ones por horade gas propano,
permitiéndole a usuario comprar la precisa vaporizacién que
necesita.

(k) Todos los tamafios son capaces de un reuso de apagado
infinito, y mantendran un abastecimiento de vapor listo desde
minimo uso, hastalacapacidad maxima. Sinuso, solo suficiente
calor es generado para mantener la temperatura 'y prevenir la
condensacion.

() Losmodelos RH50, RH80 y RH120 estan registrados bajo
Underwriters Laboratories, Inc. Todos los tamafios estan
aprobados por Factory Mutual Engineering and Factory Insur-
ance Association.

PAGINA 1



@
10
WISTA DE:
(SIN LA PUERTA) ATHAS

Pl

Pl e

R —— .k

S

. by,

————_ W

R ——————.

———

——
VISTA DE:
FREMTE

?ISL'EI'SLE:E: VISTA DE:

LADO DERECHO

Figura 2-1 - Tipico Vaporizador Series RH (RH 80)
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Cémo Seleccionar Un Vaporizador De Fuego Directo

1.06 Determinelacantidad total de vapor de gas L P requerida.
Agréguele el consumo total de todo el gas usado por el sistema
deequipousandolainformaciondelasplacasy delaliteraturadel
fabricante, la cual es usualmente expresada en BTU por hora.
ESTE SEGURO QUE ESTO SEA CORRECTO. Sitiene
dudas péngase en contacto con los fabricantes del equipo.

(@ Calcule la capacidad requerida de esta manera:

Q= HtxHd
91690
Donde:
Q= Capacidad requerida en galones por hora.

H= Consumo total requerido en BTU por hora.

Fd= Factor devariacién de carga; 1.1 por cambios de
cargagraduales, 1.2 paracargarapiday fluctuantey
1.25 paratemperaturas a menos de -20 grados bajo
cero.

(b)  Seleccioneun vaporizador delatabla4-1 a menoscon
lacapacidad suficiente determinadaen laseccion 1.06
(a) lacual cubreaplicacionesdegaspropano solamente.

2. DESCRIPCION FISICA

2.01 Los vaporizadores series RH de Ransome son todos
similaresendisefioy construccion. Estandisefiadosparacolocarse
enbasesdecemento, afueraal airelibre, oenclimasdecondiciones
variables. El intercambiador de calor esta colocado adentro de
un gabinete con unafuerte capadehierro. Unaaislaciéndefibra
ceramicaessuministradaentre el tubo vaporizador y el gabinete,
paraunaperdidaminimade cal entamiento.

2.02 Ladiferenciaprincipal entrelos modelos eslacapacidad,
variando desde 50 hasta 1000 galones por hora. Los modelos
RH50, RH80y RH120utilizanunaval vulainternaconbolaflotante
paracontrolar el nivel del gasLpenel vaporizador. El restodelas
series usan una vavula interruptora externa con flotador. La
mayoriade los componentes del sistema sonigualeso similares
entrelosmodelos. Lacapacidad esincrementada por el tomafio
del tubo vaporizador, 0 agregando tubosvaporizadoresparal €l 0s.

2.03 Figuras2-1y 2-2ilustran el sistemade un vaporizador
tipico RH, y proporcionaun nimero asignado alos elementosy
controles de mayor importancia del sistema. Tabla asociada
2-1 proporcionaunaremisién por cadasefialamiento, eidentifica
respectivamente cada el emento con su funcién e descripcion del
mismo.

Tabla 2-1 - Vaporizador de Series RH

No. Elemento Funcion

1 Tubo Vaporizador Proporciona un recipiente para convertir gas LP avapor.

2. Interruptor De Temperatura Del Detectalatemperaturadel vapor y provee control eléctrico ala

Vaporizador vévulade control de gas del quemador.

3. ValvulaDe Cierre Del Quemador Proporcionaun cierre manual al vapor de gas del sistemadel
guemador.

4, Manometro ParaPresion De Gas Muestrala presion del vapor del tubo vaporizador.

5. Regulador De Gas Del Quemador Provee regulacion de presion de dos etapas para el quemador
principal.

6. VavulaDe Control De Gas Del Provee control (Encendido/Apagado) en lafluidez del vapor al

Quemador guemador principal cuando el interruptor de temperaturadel

vaporizador requieracalor, masun cierre 100% total degasal
piloto en cuanto se apague lallamadel piloto.

7. Ensamble Del Piloto Provee unallama fija para encender €l quemador principal.

PAGINA 3



Tabla 2-1 - Vaporizador de Series RH (Continuacién)

No. Elemento Funcion

8. Generador Térmico Dél piloto Detectalatemperaturadel pilotoy provee unafuerzaeléctrica
de 750 milivoltios paraoperaracion delavavulade control de
gas del quemador.

9. Ensamble Del Aro Quemador Provee una llama constante para calentar el tubo vaporizador.

10. Ensamble De EntradaDel Gas-LP Lugar deconexiénenlalineadel liquido gas-LP.

11. VavulaDeAlivioy Seguridad Alivialapresion alasalidadel vapor cuando la presion excede
250 psig.

12. SalidaDeVapor DeGas-LP Lugar de conexion alalineadevapor.

13. Ventilacion Provee un escape paralasalida del humoy combustion.

14. Encendedor Eléctrico Es Opcional. Provee un método conveniente paraencender la
[lamadel pilotoy evitar €l apagado del piloto a causa de fuertes
corrientes de viento.

15. VavulaDe Desague Provee:

() Salida pararemover grandes acumulaciones de
desperdicios del sistema del quemador de gas.
(b) Para purgar aire del sistemadel quemador de gas.

16. Rosca Para Presion Del Quemador Lugar de conexion paraun manometro de presién externo.

17. Conexion Eléctrica Esopcional. Proveeun conducto paraconexiondeunencendedor

eléctricode115vac.
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VALVULA DE ALIVIO
Y SEGURIDAD

] INTERRUPTOR DE
TEMPERATURA DEL
' VAPOR
e
[ L :__Ti
I
FLOTADOR BOLA I I
DE ACERO INOXIDABLE | |
|
VALVULA DE CIERRE
VALVULA DE ENTRADA : |
DEL LIQUIDO GAS-LP | :
I
I
I
I
|
1 REGULADOR DE
1 GAS DEL QUEMADOR
| (2 ETAPAS)
1
1
TUBO VAPORIZADOR | :
| )
I
=== VALVULA DE CONTROL
DE GAS DEL QUEMADOR
ARO QUEMADOR ENSAMBLE DEL
PILOTO
i 2
GENERADOR
TERMICO

DESAGUE PARA GAS-LP

Figura 3-1 - Esquema General de Vaporizadores RH50, RH80 y RH120
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3. DESCRIPCION FUNCIONAL

3.01 Figura3-lilustrael esquemageneral delosvaporizadores
RH50, RH80 y RH120. Funcionalmente es equivalente para
todos | os vaporizadores series RH.

3.02 GasL Pesproporcionadoalaentradadel vaporizador desde
€l sistema de almacenamiento del usuario con unapresion
gue depende delatemperatura. (Refiriérasealatabla3-1)

(@ Losmodelos RH50 hastaRH120 usan unavévula
internade bolaflotante paralimitar el nivel del liquido
y prevenir inundamiento.

(b)  Losmodelos RH200 hastaRH1000 usan unavalvula
externacon flotador, paracontrolar el nivel del liquido.

Tabla 3-1 - Presion del Tanque de Almacenamiento
VS.
La Temperatura Ambiental

Presion Aproximada
Temperatura (PSIG)
(F)
Propano Butano
110 220.0 46.0
100 190.0 37.0
90 165.0 29.0
80 140.0 22.0
70 120.0 16.5
60 102.0 115
50 86.0 6.9
40 72.0 3.0
30 58.0
20 47.0
10 37.0
0 28.0
-10 20.0
-20 135
-30 8.0
-40 3.6
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Sistema del Quemador

3.03 Una pequefia porcion del vapor que es proporcionado al
usuario es probado y usado para suplemento del sistema del
guemador. El interruptor de control de temperatura monitora
latemperaturaen lasalidadel vapor, y lamantiene a120 grados
(F) poniendoenmarchalavévuladecontrol degasdel quemador.
El vapor pasa por la vavula de cierre del quemador hacia €l
regulador de control degasde 2 etapas, reduciendo lapresién del
vapor a 11" (pulgadas) en la columna de agua (WC). Un
manometrodepresién monitoralapresiondeambos, ladel usuario
y ladel conducto del quemador. Vapor esproveido a ensamble
del aro quemador acomo esnecesario, y también al ensambledel
piloto por medio de lavalvulade control de gas del quemador.

3.04 Lavavulade control de gasdel quemador suministrauna
pequefia cantidad de vapor para mantener el piloto encendido.
Estepilotoesmonitorado por el generador térmico, el cual genera
mas 0 menos 750 mv cuando €l piloto es encendido y siempre
cuando latemperaturaseacorrecta. Laproduccion deenergiadel
generador térmico del piloto es usada paramantener abiertauna
pequefiaval vula-pil oto deabastecimiento devapor. Estesistema
provee un mecanismo seguro y libre de fallas. Si el piloto se
Ilegase apagar, la fuerza del generador térmico bajariay asi la
vavula-pilotodeabastecimientocerrariael suministrodevapor a
piloto.

3.05 El propésito principal de lavalvulade control de gas del
guemador, es proveer vapor a aro quemador en cuanto lo
requiera. Cuando la temperatura del tubo vaporizador baja a
menosde 120 grados (F), loscontactosdel interruptor decontrol
detemperaturase cierran dando paso alaenergiaeléctricahacia
la valvula de control de gas. El piloto enciende este vapor
alcanzando e ensambledel aro quemador. Latemperaturadel tubo
vaporizador aumentara. Subsecuentemente, alcanzara120grados
(F) causandoqueel interruptor decontrol detemperaturacierreel
vapor al quemador.

3.06 Unatransferencia més eficiente es proveida por las aletas
transmisoras de calor, las cuales estan soldadas en el tubo
vaporizador.

3.07 Lapresion esmonitoradaen el conducto de salidade vapor
por unavavulade alivioy seguridad, lacual se abre cuando la
presidonenlatuberiaexcede250psig. El usuariodeberadeproveer
unavavulade cierre, y un regulador de salida de presion en la
tuberiadondesaleel vapor. El regulador de presién no deberade
estar mas allade 24" pulgadas del vaporizador.
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Figura 4-1 - Especificaciones Fisicas para Series RH
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LIMEA DE VAFOR (OFCIONAL)

i

VALVULA PARA ALIVIO DE PRESION — I
REGULADOR PARA SALIDA DE PRESION — |
VALVULA DE CIERRE —— '

VALVULA DE ALIVIO SEGURIDAD — | |

&

[l 1 LE

TANGUE DE ALMACENAMIENTO (GAS-LF)

VALVULA DE EXCESD S
SALIDA DE (GAS-LP)
r
VALVULA DE ClERRE ——

—— PARA CARGARMUSAR

WALVULA DE CIERRE
FILTRO
ENTRADA DE IGAS-LF}

BASE

NOTAS:

1. Instalaciones desviadas de este plan pueden ser destructivas
parael vaporizadory posiblemente peligrosas! L osingenierosde
Ransome estan disponibles para aconsejar y revisar las
aplicaciones propuestas para los vaporizadores de Ransome, si
es que hay dudas de su aceptacion.

2. El equipo, latuberiay lainstalacion deberan de ser de acuerdo
con €l criterio de NFPA y todos los codigos aceptables por las
autoridadesquetenganjurisdiccién, yaseandel estado, provincia
o locales.

3. Una bomba de liquido puede ser necesaria para proveer

SALIDA DE VAPOR [GAS-LF)

T

VALVULA HIDROSTATICA

suficiente presion alaentradadel vaporizador cuando €l tanque
se encuentra en condiciones de presion baja.

4. Unregulador de presion deberdser puesto enlineao arribadel
centro ala salida del vaporizador.

5. Noinstaleunasalidadegoteo u otraclasedetrampadeliquido
corrientearribaalasalidadel regulador de presion.

6. Lassalidasdelatuberiadeberan ser envueltasy calentadas, s
esquee regulador espuesto paratransmitir unapresion masalta
gueloilustrado en latabla 3-1.

Figura 5-1 - Instalacién Tipica de Series RH
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Tabla 4-1 - Especificaciones Funcionales para Series RH

GPH Pies Cubicos Millones de | Produccién del| Aprox. Peso
Numero de Modelo Propano? Hora 1 BTU/HR Quemador BTU en Libras
RH50 50 1,820 4.58 60,400 205
RH80 80 2,912 7.34 100,560 245
RH120 120 4,368 11.00 135,920 285
RH 200 200 7,280 18.34 271,840 380
RH400 400 14,560 36.68 543,680 920
RH600 600 21,840 55.01 815,520 1,380
RH800 800 29,120 73.35 1,087,360 1,840
RH 1000 1000 36,400 91.69 1,359,200 2,300
NOTAS:
1. Para Gas-LP Propano. AVISO
2. Mire el parrafo 1.06 para informacion sobre medidas de
capacidad. Solamente técnicos calificados y expertos en
vaporizadores deberan inspeccionar,
examinar, poner en marcha o dar
4. ESPECIFICACIONES servicio al equipo de Ransome Manufacturing.

4.01 Tabla4-1leproveeraal usuario especificacionestabuladas
deejecucion paralosvaporizadoresseriesRH. Figura4-1ilustra
las especificacionesfisicas de cadavaporizador RH. El usuario
encontrard muy Util esto cuando este planeando nuevas
instal aciones.

5. OPERACION

5.01 El propésitodelaparte5 esparadarlea usuariodegasLP
informacion sobre la instalacion, y procedimiento de arranque
paralos vaporizadores series RH de Ransome. Laaplicacion de
cada usuario seré un poco diferente, pero esperamos que €l
usuario aprenda de estas instrucciones generales.

5.02 Después de haber consultado con los vendedores de
Ransome, distribuidores, oingenierosdeservicioy hayarevisado
lafigura5-1, el usuariodeberaplanear el sitio parael vaporizador
y tangque de almacenamiento.

5.03 Cuando llegue el equipo de Ransome, examine €l paguete
de envio por si hay dafios obvios, y luego desempaquételo
cuidadosamente. Inspeccionesi hay dafiosobviosdetransporte.
Todos los reclamos por dafios del transporte deberan ser hechos
al transportador y no a Ransome o a distribuidor. Problemas
obvios de mano de obra o envios incompletos deberan de ser
notificados inmediatamente a Ransome o al distribuidor,
siguiendolosprocedi mientosparaserviciosdegarantiadescritos
en laparte 6.

Procedimiento de Arranque y Funcionamiento

5.04 Todos los vaporizadores series RH son puestos a prueba
por lafabricausando gascomercial propano. Losvaporizadores
de Ransome son completamente examinados por la fabrica y
asegurados de estar libres de fugas de gas. Pero vibracionesy
movimientos de subsecuentes manejos, envios y instalaciones
pueden causar fugas. Lafébricarecomiendalo siguiente:

(@ Useun liquido de buena calidad con solucion
detectadoradefugas, comoel “ Sherlock", paraexaminar
si hay fugas. Este esta disponible para temperaturas
congelantesosegun senecesite. Lleveacabounexamen
completo de fugas usando esta solucion dectectadora
0 con algo equivalente después de hacer lainstal acién,
y si hay fugas estas deberén ser reparadas antes de
poner en marchael vaporizador.

AVISO

No use cerillos u otras flamas para conducir
unainspeccioén de fugas.
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Este procedimiento de arranque asume unainstalacién completa  estado, provincia o regulaciones locales, codigos y leyes. El
y apropiada del sistema entero de gas, el tanque(s) de  procedimiento asume €l uso de gas LP limpio y libre de
almacenamiento, valvulas, tuberia, valvulasdedesviacion, etc.,e  contaminacion. Cierretodas las valvulas antesdel arranque.
incluyendo la energia eléctrica que se requiera. Todas las  Luego proceda como sigue:

instal aciones deberén ser de acuerdo con las normas de NFPA,

PASO PROCEDIMIENTO
1 Llene el sistemaabriendo lentamente las valvulas unaaunaen latuberiadel gas LP, entre el tanque de
almacenamiento, y laentrada del vaporizador, empezando desde el tanque de almacenamiento. Si unabomba
esincorporada, este seguro de abrir las valvulas en latuberia de desviacién manual para prevenir exceso de
presion diferencia y dafios posibles. Aun no enciendala bomba.
2. Lentamente abralavalvulade entrada del vaporizador, dejando que entre el gas LP al tubo vaporizador.
3. Lentamente abralavalvulade cierredel sistemadel quemador. El indicador de presién aumentara hasta que
lapresion este aproximadamenteigual que ladel tanque de almacenamiento.
4, Una cantidad considerable de aire sera atrapada en el sistema del quemador, el cual debera ser purgado para
que €l piloto encienda adecuadamente.
(a) Esto se puede hacer efectivamente por medio de una valvula de desague/goteo localizadaen la
parte de abajo del sistema del quemador.
(b) Unmétodo seguro esde conectar un quemador pequefio alavalvulade desague con unaextension
suficiente de tuberia
(c) Mantenga una antorcha portable de gas L P encendida por encima del quemador, luego abrala
vélvuladedesague parapurgar el aire atrapado. El quemador pequefio encenderadespuésquee aire
atrapado haya sido expulsado.
(d) Cierrelavavulade desaguey deje que el quemador pequefio se extinga. Quite laextension de
tuberia en la parte de abajo.
5. Encienda el piloto del vaporizador de esta manera:

(d) UNIDADES SINENCENDEDOR
1. Ponga el boton manual delavavulade control del gasen PILOTO. Oprimael boton haciaabajo
y encienda el piloto con un fésforo o con un encendedor convenible. Manténgalo oprimido
aproximadamente por un minuto, y luego suéltelo. El piloto se quedara encendido.

2. Sigad procedimiento de arribasi hay més tubos vaporizadores, si es que son aplicables.

(b) UNIDADES CON UN ENCENDEDORAUTOMATICO
1. Pongael boton manual de lavévulade control del gasen laposicion de“OFF” (apagado).
2. Ponga el interruptor del encendedor en “ON” (encendido). Asegurese de que halla chispas de

fuego en el espacio de activacion. Si no hay chispas, revise €l voltaje de energia, encendedor y el
alambrado negativo del quemador.(de hacer tierra)

PAGINA 10



PASO PROCEDIMIENTO

3. Pongaéel boton manual delavévulade control del gasenlaposicién de“PILOTO”. Oprima

el boton haciaabajo paraencender el piloto. Manténgal o oprimido aproximadamente por un minuto,
luego suéltelo. Observe quelallamadel piloto este establecidaen cinco chispazos. Cuando lallama
empiece, debera de parar de chispear. En algunasinstalaciones el electrodo se debera de calentar
antes que cese de chispear. Si no parade chispear, revise paraasegurarse que lapuntadel electrodo
este en lallama, vuelva arevisar las conexiones negativas (de hacer tierra) del equipo.
IMPORTANTE: El aislador ceramico no deberade estar adisposicion delallama.

4. Pongaé€l boton manual delavévulade control del gasen laposicion de* OFF” (apagado). El
chispeo volveraaocurrir. Repitael paso 3 dearriba.

5. Siga el procedimiento de arriba para tubos adicionales, si son aplicables.

6. Pongael boton manual de lavavulade control de gasen laposicion de“ ON” (encendido). El quemador

principal encenderay continuard operando hastaque el interruptor de temperaturadel vaporizador interrumpa
el control del circuito.

7. Cuando el quemador principal se apague automati camente, el vaporizador estardcon latemperaturaapropiada
paratrabajar.
8. Lentamente abralavalvulaen latuberiade salida de vapor parallenar lalineade servicio del usuario. El

vaporizador estardahoraaun nivel listo paraproveer vapor en cuanto le demanden. Esrecomendado que deje
el sistemadel vaporizador en“ ON” (encendido) paramantener latemperaturay eliminar posible corrosion
por la condensacion.

9. Paraun apagado total, cierrelavalvulaalaentradadel vaporizador, dejelavavulade control degasen“ ON”
(encendido) hasta que todos |os residuos de gas hayan sido consumidos. Luego ponga la vévula de control
degasenlaposicién de“ OFF” (apagado).

NOTA
Una bomba no es necesaria para la operacién del vaporizador. Pero en
temperaturas frias, algunas veces la presion de vapor del tanque de
almacenamiento no es suficiente para proveer presion adecuada para el uso
del usuario. Esto deberd ser determinado cuando el sistema es disefiado.

Perdida de presion de la entrada hasta la salida es como sigue:

RH 50 1PS RH 400 1PS
RH 80 2PS| RH 600 2PS|
RH 120 5PS| RH 800 3PS
RH 200 1PSI RH 1000 5PS|

Puesta de controles:
(a) Presion del quemador 11" pulgadas en lacolumnade agua (wc) con los quemadores encendidos.

(b) Interruptor de operacion de temperatura-120 grados (F)
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6. MANTENIMIENTO

6.01 Procedimientos de mantenimiento en laparte 6 deberén
ser desempefiados de acuerdo con losrequisitoslocalesy el plan
de mantenimiento del usuario.

Precauciones De Seguridad

6.02 Losvaporizadoresseries RH contienen gasinflamablecon
presionvariablebajounaoperaciénnormal. Cual quier fugadegas
enel sistemadel vaporizador, o encualquier partedelainstalacion
puede ser potencialmente peligrosa y debera ser corregida
completamente o puede causar un incendio. Cualquier olor,
manchas de gas o0 de aceite negro en las conexionesy accesorios
indican unaposiblefugadegas. Si existe unafuga, lospilotosy
otras fuentes de encendido deberén ser apagados. El fluido
el éctrico debera desconectarse de un lugar distante de donde se
sospecha que hay fugas.

6.03 Deberan llevarse a cabo y con frecuencia inspecciénes
completas. Cualquier fugadeberaser reparadainmediatamente,
yaqueesteequipo, a igual queotrosconponentesenlainstalacion
gue usan uniones con rosca, empaquesy ahill os estan sometidos
avibracionesy atensionestérmicas. Existelalatenteposibilidad
de que con el paso del tiempo se desarrollen algunas fugas.

INSTRUCCIONES DEEMERGENCIA

6.04 Siunescapeenormeesdescubierto, nointenteefectuar
lareparacion.

(a) Evacuetodo el personal delaarea.
(b) Llame a departamento de bomberos.

(c) Si sepuedehacer con SEGURIDAD, cierrela
vavula(s) principales de suministro de gas del
tanque (s) de @ macenamiento de Gas-L P.

El escape se detendra cuando todo €l gas que va corriente
abgjo delavavula(s) de provicion se hayaterminado.
d) Esteseguroquetodo el gashayasido dispersado
antes de intentar |as reparaciones.

Inspecciones De Rutina

6.05 Las valvulas de entrada del equipo de gas LP
deberan ser desarmadas e inspeccionadas por |0 menos unavez
al afio, omésseguidosi € equipohaestadotrabajandoarduamente
o también si algunas anormalidades han sido detectadas. Todas
las partes que esten desgastadas 0 que muestren sefiadles de
deterioracion deberan ser reparadas.
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6.06 Interruptoresy Controles De Operacion deberan
ser frecuentemente inspeccionados para su mejor rendimiento.
Reparacionesy remplazamientos deberan ser realizadasen la
primeraindicaciondefallasconrendimientoerréticoodecual quier
indicaciénanormal.

6.07  Vélvulas De Alivio y Seguridad deberan ser
remplazadas al menos cada cinco afios, 0 en cuanto se sospeche
gue tienen posibles dafios. La tuberia de respiracion que esta
conectada a las vélvulas de alivio y seguridad deberéan de
mantenerse abiertas, libresde condensacion, hielo u otramateria
extrafia que pueda limitar el escape de exceso de presion en una
emergencia.

6.08 Losventiladores del regulador depresiéndeberan
estar libresdeobstruccién, o pueden causar operacionesanormales.

6.09 ElSistemadel Quemador: Losquemadores, pilotos,
controles y todos los componentes relacionados deberan
mantenerselibresdeinsectos, tel arafias, desechosy otrasmaterias
extrafias que puedan impedir la operacion. Pongauna

atencién especial ala posibilidad de brea u otros depositos de
aceites pegajosos acumulados en los controles de gas. Estos
depositos deberdn ser quitados para evitar una operacion
defectuosa. En caso que encuentren continuamente grandes
cantidadesdedesechosenel combustible, el gasparael quemador
del vaporizador puede ser sacado directamente del tanque de
almacenamiento. S esto es lo que va hacer, un regulador
apropiado debera ser instalado en el tanque de almacenamiento
para evitar recondensacion.

6.10 Los Tubos Vaporizadores deberan ser
i nspeccionados periodicamente por corrosion y acumulacion de
tizne. El tizne debera ser quitado para obtener una eficiencia
original. Si se han encontrado sefiales de corrosion, e tubo
vaporizador deberaser nuevamenteinspeccionado, examinadoy
aprobado por uninspector con certificacion del codigo A.S.M.E.
Cualquier tubo vaporizador que hayasido rechazado tendraque
ser reemplazado.

Purgar Gas Del Sistema
6.11 Si e serviciorequiereeliminaciéndel gasdel sistema, nodgje
escapar €l gassimplemente alaatmosfera. Esto puede causar un

incendio con posibilidades de dafios y perjuicios.

(@ Unquemador llameante debera ser instalado auna
distancia segura donde no halla escapes de gas.

(b) Desagase del gas quemandolo.
(c) Esteseguro quetodo el gas hayasido sacado

completamente del equipo antes de empezar aflojar
CONexiones.



6.12 Sihay liquidodeGas-L Ppresenteen el equipodeRansome,
esteseenfriardal aiviar lapresion, disminuyendo asi €l nivel de
vaporizacion el cual es descargado como vapor por medio del
guemador llameante. ESTE SEGURO quetodo el liquido haya
sidovaporizado antesdeaflojar cual quier conexion. Lapresencia
de escarcha congelada afuera de la parte de un componente es
indicaciéndequehay liquido de Gas-L Ppresente, y no deberade
aflojarse ninguna conexian hasta que se derrita.

6.13 Todos los servicios deberan ser hechos de una manera
detallada, seguray pasoapaso. Si hay dudassobreloquehay que
hacer, el técnico de servicio deber&

(@ Consultar el manual de operaciones.

(b)  Ponerse en contacto con un instalador de sistemas de
gas.

(c) Ponerse en contacto con Ransome, siguiendo las
instrucciones del servicio de garantia de este manual .

Localizando Problemas En El Sistema de Gas

6.14 Los procedimientos paralocalizar problemas descritos en
latabla6-1sonconintenciéndeayudar al técnicodeserviciopara
aidar lacausaoel problemaencontrado duranteunaoperacionde
rutina parareemplazar partes mencionadasen latabla6-2y 6-3.
Solamentel osproblemasméascomunesdeencontrar al dar servicio
son mencionados; la lista no es totalmente comprensiva. La
columnacon lascausasprobablesenlatabla6-1tieneunalistaen
ordendelosproblemasmascomunes. Parahacer mejor usodelos
procedimientos paralocalizar problemas, el técnico de servicio
deberade estar completamente familiarizado conladescripcion
fisicay funcional de los sistemas de Ransome. Los cuales son
descritos en las partes 2 y 3 de este manual.

6.15 Antesdeempezar cualquier investigacion de problemas,
este seguro que el vaporizador de Ransome haya sido
correctamente instalado. Todos los componentes del sistema
incluyendoel tanquedea macenamiento, v vul as, tuberia, bombas
y vélvulas de desviacion deberan de conformar con el

criterio de N.F.P.A. No. 58 y de todos los codigos, leyes y
regulaciones del estado, provinciay locales.

Servicio de Garantia

6.16 Componentesdefectuososdel sistemadeberan ser devueltos
a Ransome, siguiendo las condiciones puestas en la garantia.
Material defectuoso o preguntas técnicas deberan ser
dirigidas a

RANSOME MANUFACTURING
3495 South Maple Avenue
Fresno, California93725-2494
Teléfono (559) 485-0979
Fax (559) 485-8869
Email: office@meeder.com
U.S.A

Cuando e materia esdevueltoaRansome, lasiguienteinformacion
facilitardlareparacion, reemplazoy devolucion si esnecesario.

(a) Laformacompletaparalaautorizacion deladevoluvion del
material, estase puedeobtener en cuantolasolicitenenlaoficina
de servicios para clientes de Ransome.

(b) El nombrey nimerodel teléfono conel area del individuo que
estemésfamiliarizadoconlafalla

(¢) Unadescripcion breve del problema con launidad.

(d) Marcasdeotrosequiposdegasen el sistemadel usuariosi es
gue los hay.

(e) Aproximadamentelafechay el nimerodelaordendecompras
del equipo de Ransome.

(f) El modeloy el nimero de serie del equipo de Ransome.
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Tabla 6-1 - Localizando Problemas

SINTOMAS

CAUSAS PROBABLES

REMEDIO / SOLUCION

Apague del Piloto

4,

5.

6.

. Fuertes corrientes de viento.
. Orificiodel piloto obstruido.

. Presion inadecuada en el quemador.

Retardo del encendido.
Tanque vacio.

Insuficientemilivoltagedel
generador térmico.

Instale un encendedor de piloto eléctrico.
Limpielooreemplécelo.

Ajusteel regulador a11"

pulgadas (wc) en la columna de agua con el quemador
principal encendido.

Leaabajo.

Agrégueleliquido.

Ajustelo oreemplacelo.

Encendido Retrasado o
Retrospeccién

1

5.

COrificiodel pilotoparcialmente
obstruido.

. Posicion inadecuadadel piloto.
. Presion inadecuada en el quemador.

. Véavulade control de gasdel

gquemador defectuosa o sucia.

Insuficientemilivoltagedel
guemador térmico.

Limpielooreemplécelo.

Ajustelo.
Ajuste el regulador (leael paso 3 dearriba)

Limpielaoreemplacela

Ajustelo oreemplacelo.

El Quemador Principal 1. El interruptor delatemperatura. Ajustelo oreempléacelo.
No Enciende
2. Alambrado flojo/suelto. Repéarelosy limpielasconxiones.
3. Vavulade control de gasdel Limpielaoreemplacela
gquemador defectuosa o sucia.
4. Insuficientemilivoltagedel Ajustelo oreemplacelo.
generador térmico.
5. Tanque vacio. Agrégueleliquido.
Combustién Olorosa 1. Altapresién del quemador. Ajusteel regulador degasdel quemador all" pulgadas
y Tizne (wc) con el quemador principal encendido.
2. Restriccion enlaentradadeaire. Corrijalarestriccion.
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Tabla 6-1 - Localizando Problemas (continuacién)

SINTOMAS CAUSAS PROBABLES REMEDIO / SOLUCION
Combustién Olorosa 3. Aro quemador mal posicionado. Ajustelo.
y Tizne
(continuacion)
4. Chimenea obstruida, dafiada o Repérelaoreempléacela
incorrecta.
LiguidoenlaSalida 1. Vavuladeentradadegas-LP Inseccioneel ensambledelavalvula, limpiela,
deVapordeGas-LP dafiada u obstruccion en el cierre de reparelaoreemplécela
lavdvula
2. Fataderegulador enlasalidade Corrijalainstalacién. (observelafiguras-1)
vapor del vaporizador.
Capacidad Insuficiente | 1. Sobrecarga. Reduzcalacarga o use otro vaporizador mas grande.
2. Presién bagjaen el quemador. Ajustela.
3. Orificio del quemador obstruido. Limpido.
4. Presién muy bajaen €l tanque de Useunabombaparaimprimir el liquido.

almacenamiento.

. Vavulasy tuberiade entradade
liquido muy pequefias.

. El colador alaentradadel liquido
obstruido.

. Vévulasno abiertas completamente.

. Interruptor delatemperaturadel

vaporizador puesto amuy bajo nivel.

. Muy bgjo el nivel deliquidoenel
tanque de almacenamiento.

Use el tamafio correcto (observe las medidas
delatuberiaen los diagramas de Ransome).

Limpido.

Abralastal y como es requerido.

Ajustelo o reemplace el interruptor si es necesario.

Agregueleliquido.

Encendedor del Piloto

. Faltadeenergiaeléctrica.
. Electrodo con espacio inadecuado.
. Alambrado suelto.

. Dafada o defectuosala cagjade
control del encendedor eléctrico.

Proveer laenergia.
Ajusteloa1/8" de pulgada. + 1/32"
Inspeccioneloy repérelo

Reemplécea
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RA SOME sistema de relight 9V

(con el recargador solar)
MANUFACTURING

El sistema de relight del rescate 9V protege
contra la interrupcién del piloto debido a las
condiciones atmosféricas inusualmente
turbulentas.

La opcién de sistema de relight de 9V es
para uso en el campo donde la energia
de la linea 110V es caracter.

INSTALACION TiPICA

Unidad operada por dos baterias

de 9V y el panel solar. El sistema de relight de rescate de 9V
esta disponible sélo para modelos RH50,
RH80 y RH120.

Descripcion Numero de parte
sistema de relight 9V XE0120-009

RANSOME

MANUFACTURING

3495 South Maple Avenue ¢ Fresno, California 93725
Telephone (559) 485-0979 « (800) 342-8265 « Fax (559) 485-8869 www.ransomemfg.com



Sist d
RA SOME Encelflgirgg dee o9V

MANUFACTURING (Recargador no Solar)

El sistema Ransome 9V Relight
protege contra corte de piloto debido a
condiciones atmosféricas inusualmente
turbulentas.

La opcion del Sistema de Encendido de
9V es para usar en el campo donde la
potencia de linea de 110V es
indisponible.

Unidad operada por una bateria INSTALACION TIPICA

de 9V.

El sistema Ransome 9V Relight
esta disponible para RH50, RH80 y RH120
Modelos solo.

Description Part Number

Sistema de Encendido
Economico 9V XE0120-009E

RANSOME

MANUFACTURING

3495 South Maple Avenue ¢ Fresno, California 93725
Telephone (559) 485-0979 « (800) 342-8265 * Fax (559) 485-8869 www.ransomemfg.com



Sist d
RA SOME Encelflgirgg dee o9V

MANUFACTURING (Recargador no Solar)

El sistema Ransome 9V Relight
protege contra corte de piloto debido a
condiciones atmosféricas inusualmente
turbulentas.

La opcion del Sistema de Encendido de
9V es para usar en el campo donde la
potencia de linea de 110V es
indisponible.

Unidad operada por una bateria INSTALACION TIPICA

de 9V.

El sistema Ransome 9V Relight
esta disponible para RH50, RH80 y RH120
Modelos solo.

Description Part Number

Sistema de Encendido
Economico 9V XE0120-009E

RANSOME

MANUFACTURING

3495 South Maple Avenue ¢ Fresno, California 93725
Telephone (559) 485-0979 « (800) 342-8265 * Fax (559) 485-8869 www.ransomemfg.com



RANSONVIE Opcién de ESV

para
MANUFACTURING Vaporizadores

Vaporizadores preensamblados
con Elementos térmicos

Remote f - | remotos para Medios neumaticos
Thermal ] de seguridad Apagar.
Eutectic
Elements
ME980907B

Laton neumatico
Guarniciones

ESV mostrado con lanzamiento neumatico

* Claro indicador de flujo facil de leer que permite al operador
para ver facilmente si la valvula esta abierta o cerrada.

« Control de oscilacién integrado con asiento suave para
promover Flujo méaximo del producto y minimizar la
pérdida del producto en el caso de una falla de linea.

ME9806
Emergencia
La valvula de cierre

* Listado UL para su uso con gas LP y NH3

RANSOME

MANUFACTURING

3495 South Maple Avenue ¢ Fresno, California 93725
Telephone (559) 485-0979 « (800) 342-8265 « Fax (559) 485-8869 www.ransomemfg.com



Serie RETH
RA SOME Calentador del Tanque
MANUFACTURING del LP-Gas

Boletin

Descripcion del Producto

Los calentadores horizontales del tangque de la serie
RETH son de presidn controlada por evaporadores
capaces de proporcionar el calor requerido para
vaporizar LP-gas y de tal modo el "calor" un LP-gas
recipiente de almacenamiento. Las unidades estén
disponibles en esténdar capacidades que van de 25 a
400 galones por hora.

Limites y Caracteristicas de Seguridad

Los calentadores del tanque de la serie de RETH
tienen dispositivos de alta temperatura y de alta
presidon de proteccién para proteger el sistema en
caso de una temperatura excesiva o
sobre-condiciéon de la presion.
Un Snapdisk el tipo interruptor
de alta temperatura es
instalado en la parte
potencialmente mds caliente
de la inmersion delbugue. Monitorea
la temperatura de los alrededores
bano de propano liquido y los el elementos
calefactores de inmersion. La alta

el presostato monitorea la alta presidon del sistema.
Si se exceden cualquiera de estos limites de
seguridad, el cierre de seguridad ocurre. Reinicio
manual de la sistema se requiere una vez que la
fuente de la el problema ha sido resuelto.

Modelo RETH50
Calentador del Tanque

Caracteristicas y Beneficios

e Depodsito de presidn del coédigo ASME. Cada bugue estd construido de acero al carbono de alta
resistencia segun la seccidon VLL, div. | del cédigo ASME.

e Inferruptores de precision de funcionamiento y seguridad.

e Calentador de inmersion ensanchado de calidad superior. Los elementos de acero son esténdar.
Dispenibles de acero inoxidable. Los calentadores son dimensionados para el calor exacto requerido.

e Vdalvula de alivio estampada ASME. El recipiente de presion ASME estd adecuadamente protegido por
una valvula de seguridad externa.

e Todos los controles (contactores, relés, etc.) se encuentran dentro de un panel de control NEMA 4 para
rendimiento incluso en condiciones climaticas extremas.

e Todos los famanos son capaces de la cobertura infinita y mantendrd el suministro de calor y la presion
resultante en el aimacenamiento de GLP bugue de carga cero a plena capacidad. Sin carga, sélo se
generard suficiente calor para mantener la presidon del punto de agjuste.

e Configuraciéon eléctrica estadndar clase |, div. . (clase |, div.) También disponible)



Control

El calentador del fanque de la serie de RETH utiliza la
presidn accionada Control de encendido/apagado
para mantener una presidon deseada en el recipiente
de almacenamiento de GLP. Una presion de
funcionamiento el interruptor cicla un calentador de
inmersidén por completo. La sensibilidad a la presidn
(histéresis) se disefia en | Controla la accidon entre
encendido y apagado. Este la sensibilidad se disena
para prevenir la conmutacién de el calentador de
inmersidn dentro y fuera el lapso de presion es
demasiado angosto. La presion es siempre mantenida
‘acerca del punto de qgjuste. " Esto es dictado por la
sensibilidad de conmutacién del control de
encendido/apagado. La accién de control dicta que
habrd una cierta cantidad de sobrecargas de presiéon y
aterrizaje. El grado de sobretiro y el rodaje serd
dependiente de las caracteristicas de todo el sistema
térmico.

Operacién

El calentador del tfanque de la serie RETH se instala lo
mds cerca y tan lejos debajo del tanque de
almacenaje del LPG como practico. Este es muy
importante puesto que el calentador del tanque es
dependiente en la gravedad para el flujo de liquido del
LPG en él. El més corto posible funcionamiento de la
tuberia de suministro de tamano adecuado minimiza la
caida de presion y maximiza el valor de la cabeza
liquida presién al calentador del tangue. Como el
liquido fluye en el calentador del fanque, es vaporizado
inmediatamente por el caliente calentador de
inmersién. El vapor caliente resultante es naturalmente
volver a circular en el recipiente de almacenamiento
de GLP. Este la adicién de calor eleva la temperatura y
por consiguiente, aumenta la presion en el sistema.
Como la presiéon del sistema varia debido a la subida y
a la caida del ambiente la temperatura o el retiro del
vapor del tanque, el tanque el calentador circulard el
suficiente LPG para mantener deseado Fije la presion
del punto siempre y cuando las pérdidas de calor no
excedan la capacidad de la entrada del calentador
del fanque.

— Exceso de Valvula de Flujo
Vélvula de Cierre
Conector Flexible

VAPOR A CARGAR

Regulador de la primera etapa

[ vapor
I Licuio

®——— Valvula de Alivio
(fije 265 psig)

Conector Flexible

P de Alta Presion/Funci
(Set Alto 240/Set Operativo 100)

@—— Caja de Control

Interruptor de Alta Temperatura
(Fije 140 Grados F)

Exceso de Valvula de Flujo
Vélvula de Cierre

Vélvula de Cierre
Conector Flexible

Especificaciones Eléctricas y Fisicas

Amperios/Linea T%'gggﬁcf’:l Namero Aprox. Aprox.

480V - 3Ph Calentador de Shell LPG LPG General | General Ransome

KW 50/60 Hz Circuito Lineas O.D. Entrada Salida Longitud Altura Modelo
8 10A 3/4 in. 3 4-1/2in.| 2in. NPT 2in. NPT 56in. 24 in. RETH25
16 19A 3/4in. 3 8-5/8in.| 2in. NPT 2in. NPT 36in. 30in. RETH50
25 31A 3/4 in. 3 8-5/8in.| 2in. NPT 2 in. NPT 45in, 30in, RETH80
50 30A 1in. 6 10-3/4in.| 2in. NPT |3in.300CL| 6&4in. 32in. RETH160
75 45A 1in. 6 10-3/4in.| 2in.NPT [3in.300CL| 82in. 32in, RETH240
100 40A 1-1/4in. % 12-3/41in.| 3in. 300 CL [3in. 300 CL| 74in. 36in. RETH320
125 50A 1-1/4 in. 9 12-3/4in.| 3in. 300 CL |3in. 300 CL| 92in. 36in., RETH400

Nota: 1. todos los circuitos de control 120V AC, 50/60 Hz, 10A 2. Consulte la fdbrica para tamanos mds grandes.

RANSOME

MANUFACTURING

3495 South Maple Avenue ¢ Fresno, California 93725 ¢ Phone (559) 485-0979 ¢ Fax (559) 485-8869 ¢ www.ransomemfg.com




Serie RW
RANSOME Baiio de Agua
MANUFACTURING LP-Gas
Vaporizadores

Caracteristicas Estdndar

e La vdalvula de entrada liquida mecdénica proporciona el
control positivo del nivel liquido del LP-gas en todas las
unidades de RW 100. RW 180 Thru RW 900, utilice un
interruptor de flotador confiable y una vélvula de entrada
eléctrica para evitar que el liquido se arrastre.

e FElsistema de control de gas de milivoltios mantiene la
temperatura apropiada del bano de agua bajo
condiciones de carga cambiantes.

e La vdlvula de control de gas se encuentra dentro del
gabinete de proteccion seco con el regulador montado en
el exterior que proporciona la ventilacion total.

e FElinterruptor de la temperatura de funcionamiento de la
precision, fabrica-fijé y el pisdn resistente, incorpora los
contactos del metal precioso para la vida de servicio
extendida.

e Laregulaciéon de la presidn de dos etapas proporciona las
presiones y el funcionamiento exactos del mechero de gas
del guemador sin importar cambios en la presidén de
entrada.

e Los tubos de vaporizacion de cédigo ASME con calor de
intercambio térmico integral y cdmara de agua interna
proporcionan una vaporizaciéon eficiente con una entrada
minima de gquemador.

e Las bombas de circulaciéon integrales aumentan la
tfransferencia de calor y las capacidades de control de
temperatura.

e El| diseno modular proporciona la capacidad mdaxima en
una unidad compacta, rectangular.

e Los deflectores de aire de combustion de doble celosia
aseguran la libertad de las interrupciones incluso durante las
condiciones climaticas adversas. (para condiciones
extremas, se dispone de reencendedores piloto eléctricos
opcionales).

e Todos los famanos son capaces de la cobertura infinita y
mantendrd un suministro listo de vapor de la carga cero a la
capacidad completa. Sin carga, sélo se generard suficiente
calor para mantener la temperatura del agua y evitar la
condensacion.

Los modelos estan disponibles en una rama folleto 58, Sociedad Americana de
completa de tamanos a partir del 100 gph a ingenieros mecdanicos seccion VIl y cédigo
la capacidad del propano de 900 GPH, de regulaciones de California fitulo 8. Todos
permitiendo que usted compre los modelos son sistfema mutuo de la fabrica
exactamente la vaporizacién que usted y por aprobada Comisidn del ferrocarril de
necesita. Texas.

Los modelos esTéno_Ic_Jr se consfruyen para
ajustarse a los requisitos de la Asociacion
Nacional de proteccidén confra incendios

APPROVED




Tabla de Seleccion

Si tu Max. los requisitos de carga de propano * Altura Ancho Profundidad Peso del Envio RANSOME
GALHR | Milones.de | crpp | ke | N | oM | N | om | N |cm | 1 | ke | WOPHC
100 9.16 3645 192 | 48 122 | 165 | 42 | 20.75 | 53 450 204 | RW100
180 16.49 6561 345 | 675 | 172 | 165 | 42 | 20.75 | 53 750 340 | RW180
360 32.98 13122 690 | 69.5 | 177 | 28 71 | 2625 | 67 | 1390 630 | RW360
540 49.46 19683 1035 | 69.5 | 177 | 42 107 | 26.25 | 67 | 1950 883 | RW540
720 65.95 26244 1380 | 69.5 | 177 | 56 142 | 2625 | 67 | 2510 | 1137 | RW720
900 82.44 32805 1725 | 69.5 | 177 | 70 178 | 26.25 | 67 | 3070 | 1391 | RW900
(1) las unidades pueden ser paralelas para lograr mayores capacidades.
Nota: para el uso con otros gases, consulfe a la fabrica para obtener informacioén sobre el tamano. (.e. C3H6, NH3, SO2, C12)
Teoria de la Operacién YAPOR [ ]
El vaporizador de la serie de RW consiste en un recipiente LIQUIDO -
clasificado de la presion de vertical ASME que se GLICOL/AGUA @

sumerge en un bano de agua. El agua es calentada por
un quemador de gas que consume una pequena
cantfidad de vapor del recipiente para desarrollar el
calor necesario para la vaporizacion.

A medida que el liquido entra en el vaso, comienza a
vaporizarse, absorbiendo el calor aimacenado en el
agua causando que su temperatura disminuya. =

El interruptor de temperatura de funcionamiento
supervisa la femperatura del agua y sefala la vélvula de
control de gas para disparar el quemador cuando la
temperatura del agua desciende por debajo del punto
de ajuste (175 grados F).

LP VAPOR HACIA FUERA

LiQUIDO DEL LP EN

La bomba de circulacién mantiene el agua y el glicol
mezclado correctamente y asiste en la transferencia del
calor circulando el agua a través del tubo, eliminando
puntos calientes.

LTI TTTTT T T T T

El modelo del rescate RW100 utiliza una vélvula de
entrada liquida mecdnica que es accionada por una
bola del acero inoxidable situada dentro del recipiente.
Si el nivel de liquido se eleva por encima de la conexiéon
de entrada, el flotador levantard la valvula de entrada
permitiendo que se cierre, deteniendo el flujo de liquido. (
Una vez que el liquido caiga, la valvula volverd a abrirse.

Modelos de rescate RW180 Thru RW900 utilice un

interruptor de flotador externo y una electrovélvula de

accionamiento eléctrico para detener el flujo del liquido.

Una vez que el liquido cae a un nivel seguro, el

interruptor de flotador volverd a abrir la valvula. \

LT U TV TV TV T T T VT T T T T U T T
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Opciones de RW
Opcidn Descripcion Agregar sufijo

Reencendedor de piloto Protégé confra la interrupcidn del pilofo debido a los vientos inusualmente E
eléctrico turbulentos y elimina la necesidad de fésforos para comenzar el vaporizador.
110V. requerido.

Warranty

Ransome Manufacturing, 3495 South Maple Avenue, Fresno, California, garantiza a todas las partes todo el equipo fabricado y vendido por él
para estar libre de defectos de material © mano de obra bajo el uso y servicio normales, cuando se instala y se ufiliza de acuerdo con todos los
codigos, reglamentos y leyes estatales y locales aplicables de acuerdo con el folleto Nacional de proteccion contfra incendios 58. Ransome
Manufacturing acuerda reparar o reemplazar cualquier equipo que su examen revela haber sido defectuoso debido a defectos de mano de
obra o material, si se devuelve a fabrica, los cargos de transporte prepagados. Las desviaciones de las aplicaciones recomendadas, el disefo
del sistema, la instalaciéon y las practicas de servicio, asi como el deterioro o desgaste debido a materiales extrafos o contaminacion presentes
en el gas propano o aire, se considerardn como abusos y anulardn esta garantia.

Esta garantia se aplica por un periodo de un ano a partir de la fecha de la instalacién, pero no mds de dieciocho meses después del envio de
la fébrica.

Esta garantia estd expresamente en lugar de cualquier otra garantia expresa o implicita, y de todas las obligaciones o pasivos por su parte por
danos incluyendo pero no limitados a danos consecuentes, siguiendo el uso o mal uso del equipo vendido por él. Ningun agente esta
autorizado a asumir ninguna responsabilidad por el rescate de la fabricacion, excepto como se indica anteriormente.

I b \ SOME 3495 South Maple Avenue e Fresno, California 93725 e USA

MANUFACTURING Telephone (659) 485-0979 e Fax (659) 485-8869 e www.ransomemfg.com




RANSOME Dot
Eléctrico
MANUFACTURING LP-Gas
Vaporizador

Caracteristicas estandar:

* La unica valvula de entrada de nivel liquido mecanico de Ransome.
Proporciona el cierre positivo del liquido del LP-gas, evitando que el
liquido ingrese al tomacorriente.

* Regulador de temperatura electrénico. El controlador opera el (los)
circuito (s) del calefactor para el punto de ajuste de temperatura de
vapor. El regulador también supervisa para la temperatura alta y da
vuelta fuera del calentador en caso de una condicién de alta
temperatura.

» Calefactor de resistencia eléctrica. Proporciona el calor necesario
para la vaporizacion.

« Valvula de alivio estampada ASME. Cada unidad de vaporizador
esta adecuadamente protegida de acuerdo con los codigos NFPA 58
y California title 8.

» 240/480V CA, 3PH, 60 Hz de potencia de entrada. No se requiere
ninguna otra energia. (380V CA, 3PH, 50Hz China solamente)

* Todos los tamarios son capaces de la cobertura infinita y
mantendra un suministro listo de vapor de la carga cero a plena
capacidad. Sin carga, so6lo se generara suficiente calor para
mantener la temperatura del punto de ajuste.

» Configuracion eléctrica estandar clase i, division i.

Tabla de seleccion

Si sus requisitos maximos de carga de propano estan * Ransome
GAL/HR MILLIONS of BTU/HR CF/HR KG/HR Kw Modelo
50 4.58 1,825 96 14.65 RES 50
80 7.32 2,920 153 23.45 RES 80
120 10.98 4,374 230 35.17 RES 120
* Capacidad nominal en GPH de propano a 0 grados f con una temperatura minima de salida de vapor de 100 grados f.
Nota: la capacidad nominal del butano serd menor que la del propano.

MANUFACTURING

3495 South Maple Avenue * Fresno, California 93725
Telephone (559) 485-0979 « (800) 342-8265 * Fax (559) 485-8869 www.ransomemfg.com



Serie RE
Eléctrico
Gas LP

RANSOME

MANUFACTURING

Los modelos estan disponibles en una gama
completa de tamanos desde 25 GPH a 400
GPH de capacidad de propano, lo que le
permite comprar con precision la
vaporizacion que necesita.

Los modelos estandar estan disefiados para
cumplir con los requisitos del folleto 58 de la

Vaporizadores

Caracteristicas Estandar

Configuracion de interruptor de flotador de nivel liquido
exclusivo de Ransome. El interruptor de alto nivel de
liquido evita que el liquido ingrese a la salida.

Interruptores de operacion de alta precision y alta
temperatura. El controlador de temperatura de
funcionamiento electronico opera los circuitos del
calentador para el punto de ajuste de temperatura de
vapor de salida deseado. Los interruptores de alta
temperatura apagan el vaporizador en caso de mal
funcionamiento del calentador fuera de control.

La valvula de solenoide, junto con el interruptor de alto
nivel de liquido, cierra la entrada evitando que el liquido
se derrame en la salida.

Calentadores de cartucho de resistencia eléctrica.
Ubicado dentro de los tubos o cilindros de intercambio de
calor. Nunca entran en contacto directo con Gas LP. Por
el contrario, proporcionan el calor necesario para la
vaporizacion a través de las paredes de los tubos de
intercambio de calor.

Valvula de alivio estampada ASME. Cada unidad
vaporizadora esta adecuadamente protegida de acuerdo
con NFPA 58 y los cédigos de California Titulo 8.

480V AC, 3PH, 60 Hz Potencia de entrada. No se
requiere otra potencia. (380V AC, 3PH, 50Hz China
SOLAMENTE)

Todos los tamarfios son capaces de una interrupcion
infinita y mantendran un suministro de vapor listo de
carga cero a su capacidad maxima. Sin carga, solo se
generara suficiente calor para mantener la temperatura
del punto de ajuste.

Configuracion eléctrica estandar Clase |,
Division Il. (Clase I, Divisién |, también disponible).

Asociacion Nacional de Proteccion contra
Incendios, la Seccion VIl de la Sociedad
Estadounidense de Ingenieros Mecanicos y
el Titulo 8 del Cédigo de Regulaciones de
California. Todos los modelos son de
Underwriters Laboratories.




Cuadro de Seleccion

Si sus requisitos maximos de carga de propano son de hasta * Altura Anchura Profundidad Peso de Envio
WSS
GALHR |MILLONES DE | cemr | keHR | IN. | oM. | IN. | cm. | IN. | cm. | LB. | Ka.
25 2.28 912 48 22 56 | 10.5 27 10.5 27 90 41 RE25
50 4.58 1,825 96 35.5 90 | 10.5 27 10.5 27 125 57 RE50
80 7.32 2,920 153 515 | 131 10.5 27 10.5 27 165 75 RE80
160 14.64 5,840 307 515 | 131 20.5 52 10.5 27 325 147 RE160
240 21.96 8,760 460 515 | 131 30.5 77 10.5 27 485 220 RE240
320 29.28 11,680 614 515 | 131 40.5 | 103 10.5 27 645 293 RE320
400 36.60 14,600 768 51.5 | 131 50.5 | 128 10.5 27 820 372 RE400
* Capacidad nominal en GPH de propano a 0 grados F con una temperatura minima de salida de vapor de 100 grados F.
NOTA: La capacidad nominal de butano sera menor que la del propano.
Teoria de Operacién
Los vaporizadores eléctricos de la serie RE son DE ESTADO SOLIDO
vaporizadores controlados por microprocesador capaces CONTACTOR
de proporcionar control de calor preciso para la PODER ENTRANTE !
vaporizacion de gas LP. Las unidades estan disponibles en (380V3PH) —
capacidades que van desde 25 a 400 GPH. Las unidades g Vapor
estandar son completamente auténomas y requieren PODER DE(?%Q/TF% -

conexion de entrada / salida de gas LP y energia eléctrica
del circuito del calentador. Todos se prueban en fabrica en
propano y se envian listos para su uso.

TEMPERATURA
CONTROLADOR

I
ALIVIO DE I
SEGURIDAD —® I
I

Liquido -

VALVULA
VAPOR OUT

Los vaporizadores eléctricos de la serie RE tienen dos
dispositivos de proteccion de alta temperatura para
proteger el sistema en caso de una condicion de
sobrecalentamiento. En la parte potencialmente mas
caliente del recipiente de intercambio de calor se instala un
interruptor de alta precisién del tipo de temperatura

Snapdisk. Incorporado dentro del controlador de VALVULA DE
temperatura electronico es otro monitor de alta temperatura RTD RETENCION
para proporcionar proteccion contra altas temperaturas. NIVEL LIQUIDO ENTRADA DE
Ademas, el controlador de temperatura electronico protege r')’I‘ETI'__EFORTUA%TIgﬁ LiQuIiDo
contra una condicion de baja temperatura en caso de \I;z-l%iA o

exceso de capacidad o fallo del calentador y la ALTA SOLENOIDE

consiguiente pérdida de calor. En cualquiera de los casos TEMPERATURA
anteriores, se producira un apagado de seguridad que CAMBIAR
requerira un reinicio manual una vez que se haya resuelto
el problema. CALENTADORES — @@ 1@
DE CARTUCHO
(ESPECIFICAR VOLTAJE)

La presién de la linea de salida de vapor es monitoreada
por la valvula de alivio de seguridad que se abre cuando la
presion de la linea excede 250 psig.

Cddigo ASME Recipientes a presién de intercambio de
calor con cilindros internos de intercambio de calor. Cada
barco es

construido de material de acero al carbono por su alta
resistencia, caracteristicas de conductividad térmica y

Y Liguo ]

DRENAJE DE VAPOR LP-GAS j

alta resistencia al dafio térmico (fusion).

Como esta hecho de acero al carbono de alta resistencia,
es virtualmente imposible dafar el recipiente incluso

bajo las condiciones mas extremas: un calentador fuera de
control en un recipiente seco.

Garantia

Recipiente del buque: SA106 Grade B Carbon Steel.
Cilindros de intercambio de calor: SA214 Carbon Steel.
Conexiones: SA105 Carbon Steel.

Ransome Manufacturing, 3495 South Maple Avenue, Fresno, California, garantiza a todas las partes todos los equipos fabricados y vendidos por él que
estan libres de defectos de material o mano de obra bajo uso y servicio normales, cuando se instalan y utilizan de acuerdo con todos los requisitos estatales
y locales codigos, regulaciones y leyes de acuerdo con el Folleto Nacional de Proteccion contra Incendios 58. Ransome Manufacturing acepta reparar o
reemplazar cualquier equipo que su examen revele haber sido defectuoso debido a fallas de mano de obra o material, si se devuelve a la fabrica, los gastos
de transporte prepagos. Las desviaciones de las aplicaciones recomendadas, el disefio del sistema, las practicas de instalacion y servicio, asi como el
deterioro o desgaste debido a materiales extrafios o la contaminacién presente en el gas LP o en el aire se consideraran abusos y anularan esta garantia.
Esta garantia se aplica por un periodo de un afio a partir de la fecha de instalacién, pero no mas de dieciocho meses después del envio de la fabrica.

Esta garantia sustituye expresamente a todas las demas garantias explicitas o implicitas, y a todas las obligaciones o responsabilidades de su parte por
dafios, incluidos, entre otros, los dafios consecuentes, tras el uso o el uso indebido de los equipos vendidos por este. Ningun agente esta autorizado a
asumir ninguna responsabilidad por Ransome Manufacturing, salvo lo establecido anteriormente.

RA

OME

MANUFACTURING

3495 South Maple Avenue e Fresno, California 93725 e USA

Telephone (659) 485-0979 e Fax (559) 485-8869 e www.ransomemfg.com




RANSOME Baite do Agua

MANUFACTURING Gas LP
Vaporizadores
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El Vaporizador de la Serie ID

La linea mas completa de la industria de vaporizadores
de gas LP de gran capacidad combina seguridad y
confiabilidad. Los vaporizadores de la serie ID de
Ransome varian en tamafo de 500 a 10,000 galones por
hora de capacidad de propano para producir la cantidad
precisa de vapor para su requerimiento de gas LP
industrial o comercial.

Los vaporizadores de la serie Ransome ID son ideales
para hornos de madera, secadores de agregados y
grava, hornos de tratamiento térmico, calderas
industriales y equipos de calefaccion, sistemas de
combustible en espera, plantas de afeitado pico, plantas
de secado y procesamiento de alimentos y cualquier
operacion que requiera un servicio ininterrumpido y
confiable suministro de vapor LPGas. Todos los modelos
son completamente automaticos, disefiados para uso
desatendido en todos los climas.

¢ Por qué un vaporizador ID?

El gas LP se almacena como un liquido y se usa como
vapor. Para convertirlo en vapor, se debe agregar calor a
razon de: 785 BTU por cada galon de propano, 808 BTU
por cada galén de butano. El liquido luego hervira,
cambiando a vapor a razén de: 36.4 pies cubicos por
cada galén de propano, 31.3 pies cubicos por cada galén
de butano.

El gas LP-Gas se suministra a la entrada del Vaporizador
ID desde una fuente adecuada. El liquido entra en un
colector conectado a una serie de tubos
intercambiadores de calor que pasan por un bano de
agua tibia. Esto calienta el liquido y lo convierte en vapor.
El vapor se recoge en un encabezado en la parte
superior de los tubos, donde se dibuja apagado para
abastecer las necesidades de la aplicacion. El agua se
mantiene caliente mediante un quemador de potencia
montado en un gran tubo de inmersién que pasa a través
del bafio.

Caracteristicas

1. Combustién de propano eficiente y rendimiento
se mantiene constante, ya que el quemador de
potencia es sustancialmente independiente de las
condiciones climaticas. El aire se envia a la zona
de combustion a través del quemador por un
ventilador de alta resistencia y se descarga a
través de un difusor especialmente disefado para
proporcionar un ancla de llama firme y combustién
estable y de alta eficiencia. La estabilidad de llama
resultante proporciona un funcionamiento
silencioso, libre de vibracion, pulsacién o
retroceso.

2. Una silueta baja y atractiva se mantiene en
todos los tamafios, ya que el quemador de
potencia requiere solo una pequena pila y tapa
climatica en la salida de la chimenea. Como la
carcasa rectangular esté cubierta con acero
inoxidable y se combina bien con cualquier
entorno arquitectonico.

3. Se garantiza un suministro continuo de vapor
caliente y seco al proporcionar un area de
intercambio de calor adicional sobre la cantidad
requerida para la capacidad nominal. El bafio de
agua actua como un disipador de calor masivo,
eliminando la necesidad de apagar mientras se
realiza el mantenimiento del quemador o los
controles.

4. Todos los componentes criticos estan protegidos
de las condiciones climaticas externas para
garantizar la maxima fiabilidad. Estas unidades
estan completamente aisladas para una operacion
econdmica.

5. Todos los modelos se construyen de acuerdo
con Factory Requisitos de seguridad mutua.

6. Las unidades estandar cuentan con
enclavamientos de seguridad que inician la
secuencia de apagado automatico de la energia
quemador y activar los contactos de alarma seca y
la luz en el evento de gas de quemador excesivo o
insuficiente presion, temperatura excesiva del
bafio, bafio bajo nivel o falla de llama.

7. El sistema de control de nivel de liquido integral
evita que el liquido de gas LP entre en la linea de
vapor.

8. Las unidades se envian listas para su uso,
requiriendo solo suministro de energia eléctrica 'y
conexion de lineas de liquido y vapor.
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DIMENSIONES, IN. Aprox.
Envio
MODELO| A B c D E F G H Peso, LB
ID500 17 10 12 48 | 20.25(37.25 |44.25 | 52.25 4500
ID750 145 10 12 48 | 20.25(37.25 |44.25 | 52.25 5800
ID1000 160 10 12 54 | 21.75|38.5 |45.25 | 53.25 6450
ID1500 190 10 12 60 | 25 41 495 | 575 9200
ID2000 | 216 10 12 66 | 265 |44 52 66 15000
ID2500 | 231 10 12 74 | 285 |46.25 |54 66 17000
ID3000 | 256 12 18 78 | 32 48 58 68 19500
ID4000 | 292 12 18 94 | 35 60 68 82 24000
ID5000 | 334 12 18 94 | 35 60 68 82 28000
ID6000 | 372 12 18 102 | 37 66 70 84 32000
DIMENSIONES, CM. Aprox.
Envio
MODELO| A B (o D E F G H | Peso,KG
ID500 297 25 30 122 51 95 | 112 133 2041
ID750 368 25 30 122 51 95 | 112 133 2631
ID1000 | 406 25 30 137 55 98 | 115 135 2925
ID1500 | 483 25 30 152 64 104 | 126 146 4173
ID2000 | 549 25 30 168 67 12 | 132 168 6804
ID2500 | 587 25 30 188 72 17 | 137 168 7711
ID3000 | 650 30 30 198 81 122 | 147 173 8845
ID4000 | 742 30 46 239 89 152 | 173 208 10886
ID5000 | 848 30 46 239 89 152 | 173 208 12701
ID6000 | 945 30 46 259 94 168 | 178 213 14515

Nota: Ransome Manufacturing se reserva el derecho de cambiar o alterar este equipo en cualquier momento sin previo

aviso al cliente.

Todos los tamafos son aproximados, NO deben usarse con fines de ingenieria.




Principales Caracteristicas y Caracteristicas Operativas
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Notas

4. No instale dripleg u otra trampa de liquido arriba de la presion de
salida del regulador.

5. La presion de salida del regulador debe ajustarse a una presion
debajo del la presién de vapor del gas LP saturado a la temperatura de
funcionamiento mas baja o vapor reliquefy en la tuberia de downsteam.
6. El sistema de tuberia liquida debe permitir el flujo inverso ocasional
hacia tanque de suministro para evitar una presion excesiva durante el
funcionamiento.

1. El equipo, la tuberia y la instalacion deben estar de acuerdo con
disposiciones de la NFPA 58 y todas las leyes estatales, provinciales y
locales aplicables a los codigos.

2. Se puede requerir que la bomba de liquido proporcione suficiente
presion para la entrada de vaporizador durante condiciones de baja
presion del tanque.

3. El regulador de presién de salida debe montarse en la linea central o
por encima de ella de la salida del vaporizador y tan cerca como sea
posible.

Cuadro de Seleccion

Si sus requisitos de carga maxima son de hasta (1) Capacidad Aproximada de Agua

GAL/Hr Miles de Millones de Ransome

Propano KG/Hr CF/Hr BTU/HR Galones Litros Modelo

500 960 18.3 45.8 300 1135 ID500

750 1440 27.5 68.8 400 1514 ID750
1000 1920 36.6 91.7 825 3123 ID1000
1500 2880 54.9 138 850 3217 ID1500
2000 3840 73.3 183 1380 5223 1D2000
2500 4800 91.6 229 1750 6624 ID2500
3000 5760 109.9 275 1900 7192 ID3000
4000 7680 146.6 367 2975 11260 1D4000
5000 9600 183.2 458 3500 13248 ID5000
6000 11520 219.8 550 4600 17411 ID6000

(1) Las unidades pueden ser paralelas para lograr mayores capacidades.
NOTA: Para el uso con otros gases licuados, consulte la informacién de tamafio de fabrica. (es decir, C3H6, NH3, SO2, C12)

Especificaciones Estandar

Las unidades estandar estan construidas segun las especificaciones de Factory Mutual, probadas y calibradas en
fabrica, listas para usar. Las capacidades son

basado en la temperatura de entrada del liquido de 20 grados F y la temperatura de salida del vapor de 100 grados F,
sin el uso de la bomba,

usando la especificacion HD-5. propano (capacidad de butano disponible bajo pedido).

Garantia

Ransome Manufacturing, 3495 South Maple Avenue, Fresno, California, garantiza a todas las partes todos los equipos fabricados y vendidos por él
que estan libres de defectos de material o mano de obra bajo uso y servicio normales, cuando se instalan y utilizan de acuerdo con todos los
requisitos estatales y locales codigos, regulaciones y leyes de acuerdo con el Folleto Nacional de Proteccion contra Incendios 58. Ransome
Manufacturing acepta reparar o reemplazar cualquier equipo que su examen revele haber sido defectuoso debido a fallas de mano de obra o
material, si se devuelve a la fabrica, los gastos de transporte prepagos. Las desviaciones de las aplicaciones recomendadas, el disefio del sistema,
las practicas de instalacion y servicio, asi como el deterioro o desgaste debido a materiales extranos o la contaminacion presente en el gas LP o en
el aire se consideraran abusos y anularan esta garantia.

Esta garantia se aplica por un periodo de un afio a partir de la fecha de instalacion, pero no mas de dieciocho meses después del envio de la fabrica.

Esta garantia sustituye expresamente a todas las demas garantias expresas o implicitas, y a todas las obligaciones o responsabilidades de su parte

por dafios que incluyen, entre otros, dafios consecuentes, tras el uso o el uso indebido de los equipos vendidos por este. Ningun agente esta
autorizado a asumir ninguna responsabilidad por Ransome Manufacturing, salvo lo establecido anteriormente.

RANSOME

MANUFACTURING

3495 South Maple Avenue *Fresno, California 93725 < USA
Telephone (559) 485-0979 « Fax (559) 485-8869 * www.ransomemfg.com



RANSOME

MANUFACTURING

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Los vaporizadores de vapor de la serie VS estan disefiados
y fabricados para proporcionar una fuente econémica y
confiable de vapor de gas LP para una amplia rama de
aplicaciones desde 55 GPH hasta 11.800 GPH. Las
unidades estandar son totalmente independientes que
requieren la conexién de la entrada y del enchufe del LP-
gas, entrada del vapor y enchufe condensado. Todos son
probados en fabrica en propano y enviados listos para su
uso.

COMO FUNCIONAN

El vaporizador de vapor serie VS utiliza un sistema de
control accionado térmicamente para regular el flujo de
vapor en un intercambiador de calor de tubo y de concha.
El sistema termal consiste en un actuador lleno de liquido e
del diafragma conectado por medio de un tubo capilar
llenado, semi-flexible a un bulbo de deteccion parcialmente
llenado insertado en la corriente del vapor del LP-gas.
Mientras que la temperatura en el bulbo de deteccion
aumenta (como ocurriria durante una condicién baja del
flujo del LP-gas), el liquido en el bulbo vaporiza
parcialmente, aplica la presion al diafragma y cierra la
valvula. Como la temperatura en el bulbo de deteccion
disminuye (durante una condicién mas alta del flujo del LP-
gas), el liquido recondensaria, reduciendo la presién en el
diafragma y abriendo la valvula. Dependiendo de las
condiciones de flujo de gas, la valvula acelerara el flujo de
vapor para mantener el rango de temperatura deseado.

LIMITES Y CARACTERISTICAS DE SEGURIDAD

* |Os recipientes de la presion del intercambio de calor
del cédigo ASME. La cascara se construye de acero de
carbon rugoso para las caracteristicas de alta
resistencia del intercambio de calor.

* El paquete extraible de tubo de campo reemplazable
se construye de forma intitulada de acero inoxidable
para garantizar una larga vida y resistencia a la
corrosion.

* La configuracion unica del flotador de nivel de liquido
del rescate. El flotador de alto nivel de liquido impide
que el liquido ingrese al tomacorriente.

« Valvula solenoide de entrada con valvula antirretorno
trasera. La electrovalvula, junto con el interruptor de
nivel de liquido alto, cierra la entrada evitando que el
liquido se derrame en el tomacorriente.

Serie VS
Vaporizador de Vapor
Boletin

« El alimentador de vapor inferior protege contra el
congelamiento. El condensador se calienta
constantemente con vapor caliente. Incluso sila
temperatura de vaporizacion en el caparazén cae por
debajo de la congelacion, no hay riesgo de que la
condensacion se congele con el estallido resultante del
tubo.

* Valvula de seguridad estampada ASME. Cada unidad de
vaporizador estd adecuadamente protegida de acuerdo con
los codigos NFPA 58 y California title 8.

* Todos los tamafos son capaces de una cobertura infinita
y mantendra un suministro listo de vapor de la carga cero a
la capacidad completa.

« Configuracion eléctrica estandar clase |, division I.

« El disefio vertical proporciona la maxima capacidad en
una unidad compacta.



RENDIMIENTO

Capacidad nominal en GPH de propano a 0 f con una
temperatura minima de salida de vapor de 100 f. (Nota: la
capacidad nominal para las mezclas de butano y otros gases
LP sera menor que la del propano. Para las unidades que
operan con agua caliente (180 F) la capacidad se reduce

aproximadamente 50%.

CONSTRUCCION

Base y Marco: Canal Estructural de Acero al Carbono

Cascara del Recipiente: Acero al Carbono
del Vaporizador
Paquete del Tubo: Acero Inoxidable
del Vaporizador
Conexiones: Acero al Carbono

Rango de temperatura de funcionamiento:
LP-gas seguridad de la valvula de alivio ajuste:
VLV de alivio de vapor (15 psig de vapor):
presion de disefo, lado de gas LP:

presién de disefio, lado del vapor:

temperatura de disefio:

El flotador de alto nivel de liquido se rompe en la subida liquida.

Descripcion Fisica

L1
- LiQuipo
==
==

Valvula de alivio

Bulbo y tubo capilar ——@

Vélvula de retencion ——— @y
de entrada
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VAPOR

VAPOR

CONDENSADO
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v
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CONTROL
f de vapor Valvula

Valvulas de
aislamiento
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condensada

Dimensions
Entrada del Salida de Dimensiones de la Base Rﬁgzzme
Altura Total Shell 0.D. Liquido del LP | Salida de Vapor LP | Entrada de Vapor Condensados Anchura / Longitud
73-1/2" 3-1/2" 1" NPT 1-1/2" NPT 1/2" NPT 1/2" NPT 42" x 48" VS 55
78" 4-1/2" 1" NPT 1-1/2" NPT 3/4" NPT 1/2" NPT 42" x 48" VS 100
84" 6-5/8" 1" NPT 2" NPT 1-1/4" NPT 3/4" NPT 42" x 48" VS 330
84" 8-5/8" 1" NPT 2" NPT 1-1/4" NPT 3/4" NPT 48" x 60" VS 660
84" 10-3/4" 1" NPT 3" 300#F. 2" NPT 1" NPT 48" x 60" VS 1000
84" 12-3/4" 1-1/4" NPT 3" 300#F. 2-:1/2" NPT 1-1/4" NPT 48" x 60" VS 1500
84" 16" 1-1/2" NPT 4" 300 #F. 2-1/2" NPT 1-1/2" NPT 60" x 72" VS 2400
92" 20" 2" NPT 4" 300 #F. 3" 150 #F. 2" NPT 72" x 84" VS 3780
92" 24" 3" 300#F. 4" 300 #F. 4" 150 # F. 3" 150 #F. Call Factory VS 5460
116” 30" 3" 300#F. 6" 300 #F. 6" 150 # F. 3" 150 #F. Call Factory VS 7700
126" 36" 3" 300 #F. 8" 300 #F. 8" 150 #F. 4" 150 #F. Call Factory VS 11800
Tabla de Seleccion
Capacidad del Propano Aproximado Estandar Envio Aproximado
Vapor Vapor Vapor Peso Ransome
Millones de Obligatorio Presion Presion Modelo
BTU/HR CF/Hr GAL/Hr BTUHR PSI PSI LB KG
5.03 2,001 55 55 15 10 890 404.5 VS 55
9.15 3,639 100 100 15 10 1,000 454.5 VS 100
30.2 12,009 330 330 15 10 1,125 511.4 VS 330
60.4 24,017 660 660 15 10 1,250 568.2 VS 660
91.5 36,390 1,000 1,000 15 10 1,500 681.8 VS 1000
137.3 54,585 1,500 1,500 15 10 1,805 820.5 VS 1500
219.6 873,36 2,400 2,400 25 15 2,360 1072.7 VS 2400
345.4 137,554 3,780 3,780 25 25 2,915 1325 VS 3780
499.6 198,689 5,460 5,460 25 25 3,470 1577.3 VS 5460
704.6 280,203 7,700 7,700 50 25 4,025 1829.5 VS 7700
1079.7 429,402 11,800 11,800 50 50 4,580 2081.8 VS 11800
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